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TECHNISCHE DATEN

________ Artikel-Nummer LPH[m] D1[mm] D2[mm] t[mm] Konizitit
= ?.n SRPLME-K06-60-3 6 60 138 3 1:10
------ SRPLME-K075-60-35 7,5 60 153 3,5 1:10
. SRPLME-KO08-60-4 8 60 160 4 1:10
Kalibrierung 100 mm
zusatzlich zur Ausladung
A LPH L1 L3 L2 D1 D2 t1 t3 t2
Artikel-Nummer m mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm
[m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SRPLME-ZA06-60 6 1700 2800 2500 60 114 36 32 32
SRPLME-ZA0O75-60 7,5 2500 3000 3200 60 114 36 32 3.2
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Korrosionsschutzsystem: — H H
Feuerverzinkt nach DIN EN I1SO 1461 t ZN k PEItSChen"ChtmaSt
Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv notwendig SRPLME-K06-60 bis SRPLME-ZA075-60
SchweiBndhte: |/ m
SchweilRnahtbewertungsgruppe: ~ DIN EN ISO 5817 D'
SchweilRzusatzwerkstoffe: DIN EN ISO 2560/ 14341/ 14171 l\ W
Schweil3nahtzeichen: EN 2553
SchweiRnahtvorbereitung: DIN EN ISO 9692 MaReinheit:
SchweiBverfahren: DIN 1910; EN 14610 [mm] Alll
Datum: 25.03.2020 Zeichnungsnummer: Blatt:
Verfasser: SUNLEDS GmbH MEGAMAST & SRPLME-K06-60 bis SRPLME-ZAQ75-60 171
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