TECHNISCHE DATEN

D1
LPH D1 D2 E t
Artikel-Nummer [m] [mm] [mm] [mm] [mm] Konizitat
N SRLME-K03-60-2 3 60 110 600 2 114
Ka|ibrierung SRLME-K035-60-2 3,5 60 117 600 2 1:14
SRLME-KO04-60-2 4 60 127 800 2 114
SRLME-K045-60-2 4,5 60 134 800 2 114
SRLME-K05-60-2 5 60 141 800 2 114
SRLME-K06-60-2 6 60 158 1000 2 1:14
SRLME-KO03-76-2 3 76 126 600 2 1:14
t SRLME-K035-76-2 35 76 133 600 2 114
SRLME-K04-76-2 4 76 143 800 2 1:14
SRLME-K045-76-2 4,5 76 150 800 2 1:14
SRLME-KO05-76-2 5 76 157 800 2 1:14
SRLME-K05-76-3 5 76 140 800 3 1:11
SRLME-K06-76-2 6 76 174 1000 2 1:14
SRLME-K06-76-3 6 76 153 1000 3 1:11
I
5 SRLME-K06-76-4 6 76 174 1000 4 1:14
SRLME-K07-76-3 7 76 166 1200 3 1:11
SRLME-K075-76-3 75 76 172 1200 3 1:11
Tar / Tdrausschnitt SRLME-K08-76-3 8 76 177 1200 3 1:11
mit Geratesteg
85 Lage 0° SRLME-K08-76-4 8 76 177 1200 4 1:11
+ SRLME-K09-76-3 9 76 191 1500 3 1:11
SRLME-K10-76-3 10 76 202 1500 3 1:11
o
g / SRLME-K10-76-4 10 76 202 1500 4 1:11
SRLME-K12-76-4 12 76 224 1500 4 1:11
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Korrosionsschutzsystem: — H H
Feuerverzinkt nach DIN EN I1SO 1461 t ZN k LIChtmaSten k0n|SCh
Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv notwendig SRLME-K03-60 bis SRLME-K12-76
SchweiBndhte: |/ m
SchweilRnahtbewertungsgruppe: ~ DIN EN ISO 5817 D'
SchweilRzusatzwerkstoffe: DIN EN ISO 2560/ 14341/ 14171 l\ W
Schweil3nahtzeichen: EN 2553
Schweinahtvorbereitung: DIN EN IS0 9692 MaReinheit:
SchweiBverfahren: DIN 1910; EN 14610 [mm] Alll
Datum: 25.03.2020 Zeichnungsnummer: Blatt:
Verfasser: SUNLEDS GmbH MEGAMAST & SRLME-K03-60 bis SRLME-K12-76 171
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